Zatacznik nr 4 do OPZ

Wymagania spawalnicze
w zakresie sieci gazowych niskiego i Sredniego cisnienia wraz z punktami gazowym

Informacja na temat dokumentéw w tym dokumentéw, potwierdzajagcych posiadanie
uprawnien jakie majg dostarczyé wykonawcy w celu potwierdzenia spetnienia warunkéw
udzialu w postepowaniu:

Uprawnienia budowlane do wykonawstwa sieci gazowych.

Zaswiadczenia o posiadaniu statusu cztonka Izby Inzynierow Budownictwa.

Dokumenty swiadczace o stosowaniu systemu jakosci PN-ISO 9000 (Certyfikat)

Dokumenty swiadczgce o posiadaniu uznanej (kwalifikowanej) technologii spajania

tukowego WPQR (WPAR) zgodnie z Polskimi Normami PN-EN 15614-1 (PN-EN 288-

3) lub PN-EN 288-9. Zakres zmiennych zasadniczych musi sie pokrywac¢ z warunkami

wykonania przedmiotowego zadania ($rednica, grubos¢ Scianki, gatunek materiatu,

rodzaj ztgczy, itp.).

e. Uprawnienia spawaczy wraz z zakresem i terminem waznosci uprawnien lub
kserokopie $wiadectw egzamindéw spawaczy zgodnie z normg PN —EN 287-1, lub
PN-EN I1SO 9606-1:2014-02. Zakres uprawnien spawacza powinien pokrywac sie
z metodami spawania, grupami materiatowymi, materiatami dodatkowymi oraz
pozycjami spawania jakie przewidziane sg w procedurach i WPS.

f. Liste personelu wykonawcy, pethigcego nadzoér nad realizacjg prac spawalniczych na
gazociggach niskiego i S$redniego cisnienia z 3 letnig praktyke zawodowa
i doswiadczenie w budowie, modernizacji i remontach sieci gazowej i/lub urzgdzen
gazowniczych.

g. Certyfikat kompetencji badan wizualnych VT2 dla personelu przeprowadzajgcego

badania nieniszczagce potaczen spawanych zgodnie z normg PN-EN 473 lub PN-EN

ISO 9712 ,Badania nieniszczgce. Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan

nieniszczgcych. Zasady ogolne”.
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h. Liste zatrudnionych zgrzewaczy (min 2 osoby) wraz z aktualnymi uprawnieniami w tym
zakresie,

Dodatkowe zapisy, ktére powinny znalez¢ sie w_specyfikacji istothnych warunkéw
zamowienia (zapytaniu o cene):

1. Szczegotowe warunki dotyczace budowy sieci gazowej w zakresie stali:

1.1. Do budowy sieci gazowej nalezy uzy¢ rury stalowe w wykonaniu bez szwu (S) o klasie
wymagan jakosciowych B wg normy PN-EN 10208-2+AC lub PN-EN ISO 3183
z materiatu o minimalnej normatywnej granicy plastycznosci Rtos rownej lub wiekszej niz
265Nmm?2,

W przypadku rur o Srednicach mniejszych od 33,7mm dopuszcza sie zastosowanie rury
z materiatu o gatunku stali P265 zgodnych z normg PN-EN 10216-4. Rury i ksztattki
stalowe przeznaczone do wykonania nadziemnych sekcji gazociggdw i przytaczy
gazowych (narazone na zmienne warunki atmosferyczne) powinny posiada¢ badania



udarnosciowe KV w temperaturze — 30°C zgodnie z normg PN-EN 10045-1 (minimalna
udarnos¢ wynosi 27 J/).

1.2. Ksztattki stalowe (tj. zwezki redukcyjne, trojniki, kolana hamburskie) nalezy stosowac
wg normy PN-EN 10253-1-2 ,Ksztaltki stalowe do przyspawania doczotowego’.
Parametry mechaniczne elementow ksztattnych (gatunek stali, grubosc¢ scianki) powinny
odpowiada¢ witasciwoscig materiatowym rur przewodowych). Potgczenia kotnierzowe
nalezy zaprojektowaC zgodnie z normg PN-EN1092-1 z materiatu o minimalnej
normatywnej granicy plastycznosci Rto s rdwnej lub wiekszej niz 245Nmm?.

Wszystkie materiaty powinny by¢ identyfikowalne, a ich wartoSci powinny byc¢
potwierdzone atestami — $wiadectwo odbioru 3.1 wg. PN-EN 10204.

1.3. Dla potgczen spawanych nalezy przyja¢ kategorie wymagan jakosciowych ,B”,
badania wizualne ztgczy spawanych 100% zgodnie z PN-EN 970:1999, poziomu jakosci
wg hiezgodnosci spawalniczych ,C” (wymagania srednie) zgodnie z kryteriami akceptacji
wedtug PN-EN SO 5817:2005.

1.4. Powloki izolacyjne elementéw stalowych - zgodne z ST-IGG-0601:2012 ,,Ochrona
przed korozjg zewnetrzng stalowych gazociggéw lgdowych. Wymagania funkcjonalne
i zalecenia”.

a) Podziemne odcinki gazociggéw powinny by¢ budowane z zastosowaniem rur
stalowych fabrycznie pokrytych powtokami izolacyjnymi z tworzyw sztucznych.

b) Dla gazociggéw podziemnych o $rednicach nie wiekszych niz 50mm dopuszcza sie
stosowanie rur stalowych izolowanych materiatami termokurczliwymi lub innymi
systemami izolacyjnymi z tworzyw sztucznych wg PN-EN 12068 ,,0Ochrona katodowa -
- Zewnetrzne powloki organiczne stosowane tgcznie z ochrong katodowg do ochrony
przed korozjg podziemnych lub podwodnych rurociggow stalowych -- Tasmy i materiaty
kurczliwe”.

c) Dla gazociggéw o MOP < 0,5 MPa min. klasa izolacji B30,

d) Dla gazociggéw o MOP > 0,5 MPa, dla podziemnej armatury zaporowej masa
plastyczna klasa A30,

e) Uklady rurowe w obszarach przejs¢ ,ziemia-powietrze” zgodnie z zatgcznikiem ,,C”
ST-1GG-0601:2012 — izolacja odporna na promieniowanie UV,

f) piony gazowe stalowe - wykonanie izolacja 3LPE N-v wg DIN 30670,

g) powierzchnia przed izolowaniem winna by¢ piaskowana lub recznie czyszczona do
klasy czystosci Sa 2% zgodnie z PN-EN 1SO 8501, lub wg zalecen producenta izolacji
i karty technologicznej izolowania.

2. Wymagania stawiane wykonawcy.

2.1. Wykonawca stosuje wdrozony system jakosci okreslony w Polskich Normach PN-ISO
9000.

2.2. Wykonawca musi posiada¢ uznang technologie spawania WPAR, WPQR zgodnie
z normami PN-EN 15614-1 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali.
Badanie technologii spawania”. Cze$¢ 1: oraz Zasady budowy, technologii spajania
i napraw stalowych sieci gazowych obowigzujgce w PSG.

2.3. Personel spawalniczy petnigcy nadzor nad realizacja prac spawalniczych Wykonawcy
powinien by¢ kompetentny, posiada¢ praktyke zawodowg minimum trzy letnig
i doswiadczenie w budowie stalowej sieci gazowej — potwierdzony oswiadczeniem.

2.4. Spawacze wytypowani przez Wykonawce powinni posiada¢ kwalifikacje zgodnie
z PN-EN 287-1 i/ lub PN-EN ISO 9606-1:2014-02. Zakres uprawnien spawacza powinien
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pokrywac sie z metodami spawania, grupami materiatowymi, materiatami dodatkowymi
oraz pozycjami spawania jakie przewidziane sg w procedurach i WPS.

2.5. Wykonawca powinien posiadac personel wtasny do wykonywania badan wizualnych
zlgczy spawanych. Personel przeprowadzajgcy badania nieniszczgce potgczeh
spawanych powinien by¢ kwalifikowany w zakresie czynnosci jakie ma wykona¢ zgodnie
z normg PN-EN 473 lub PN-EN ISO 9712 ,Badania nieniszczace. Kwalifikacja
i certyfikacja personelu badan nieniszczgcych. Zasady ogdélne”. Wymagane uprawnienia
VT2.

2.6. Wykonawca powinien posiada¢ uprawnienia budowlane do wykonawstwa sieci
gazowych wraz z zaswiadczeniem o posiadaniu statusu czionka lzby Inzynieréw
Budownictwa.

2.7. Wykonawca powinien dysponowa¢ zgrzewaczami posiadajgcymi odpowiednie
uprawnienia

Wykonawca ma obowigzek przedstawienia swoich podwykonawcow do akceptacii.
Wszystkie wymagania, jakie odnoszg sie do wykonawcy obowigzujg réwniez jego
podwykonawcow.

Ogodlne wymagania dotyczace stosowanych materiatéw — na potrzeby projektowania
oraz wykonawstwa dotyczace polietylenu i armatury oraz oznakowania.

1. Rury polietylenowe — zgodne z PN-EN 1555-2 ,Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw
sztucznych do przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury”.
Standardowo dla rur przewodowych stosujemy nastepujgcy materiat:

- Sie¢ gazowa

a) PE 100 SDR11 dla rur o $rednicy do dn75 (wigcznie),

b) PE 100 SDR (17) 17,6 dla rur o $rednicy od dn90 (wtgcznie),

- Przytgcza:

Material PE 100 RC podziat SDR j/w . Rury warstwowe (PE100RC) winny posiadaé
certyfikat zgodny ze specyfikacjg techniczng PAS 1075 typ 1 lub typ 2, potwierdzajgcy
wyniki testéw (badan wyrobu a nie surowca w niezaleznym Instytucie): test karbu wg PN-
EN ISO 13479, test FNCT i ACT wg ISO 16770, test na obcigzenia punktowe (TEST PLT,
tzw. test kuli dr Hessela) lub posiadajg Aprobate Techniczng dla gotowego wyrobu.

2. Ksztaltki polietylenowe — zgodne z PN-EN 1555-3+A1 ,Systemy przewoddw rurowych z
tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych -- Polietylen (PE) -- Czes$¢ 3: Ksztattki”.

-zamawiajgcy dopuszcza stosowanie ksztaftek polietylenowych elektrooporowych
i doczotowych z wytgczeniem ksztattek segmentowych.

3. Potaczenia polietylen/stal - zgodne z ST-IGG-1101 ,,Potgczenia PE/stal dla gazu
ziemnego wraz ze stalowymi elementami do wigczen oraz elementami do przytgczen”.

a) Odcinek rury stalowej potgczenia PE/stal powinien by¢ wykonany z materiatdw nie
gorszych niz zastosowane do budowy sieci gazowej - gatunek stali L290 lub P265
zgodnie z podziatem w pkt.3),

b) czesc¢ stalowa o dtugosci min. 30cm,

c) potgczenie czesci stalowej i polietylenowej jako nieroztgczne.

4. Kurki kulowe gwintowane - zgodne z PN-EN 331 , Kurki kulowe i kurki stozkowe
z zamknietym dnem uruchamiane recznie, przeznaczone dla instalacji gazowych

budynkéw”.
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a) Zastosowanie: w punktach gazowych jako kurki gtowne i odcinajgce do DN 50

wigcznie.

b) MOP=5-20[bar],

c) klasa temperaturowa TC2,

d) kurki powinny by¢ wyprodukowane w krajach Unii Europejskie;j.

5. Kurki kulowe kotnierzowe, blokowe - zgodnie z PN-EN 1983 ,,Armatura przemystowa -

- Kurki kulowe stalowe”.

a) Zastosowanie: w punktach gazowych jako kurki gtéwne i odcinajgce powyzej DN 50
oraz do zabudowy w sieci gazowej do MOP=0,5MPa,

b) Cisnienie PN 16,

c) Kurki petnoprzelotowe o klasie szczelnos¢ zamkniecia A wg PN-EN 12266-1.

d) klasa temperaturowa TC2,

e) kurki powinny by¢ wyprodukowane w krajach Unii Europejskie;j.

6. Szafki gazowe

Szafki powinny spetnia¢ wymagania aktualnych Warunkéw techniczne dla standardowych

szafek gazowych stosowanych w Polskiej Spotce Gazownictwa.

f) Typ 1 — szafka gazowa nascienna, z tylng Sciankg, montowana na elewac;ji
(z mozliwoscig montazu rowniez jako szafka gazowa wolnostojgca bez podstawy, do
stosowania np. przy istniejgcej podmuréwce)

g) Typ 2A — szafka gazowa wolnostojgca, z tylng Sciankg, montowana na podstawie
prefabrykowanej wykonanej z betonu

h) Typ 2B — szafka gazowa wolnostojgca, z tylng $ciankg, montowana na podstawie
z tworzywa sztucznego

Szafki gazowe powinny by¢é wykonane z kompozytu poliestrowo szklanego

7. Oznakowanie trasy gazociggu w ziemi, tasSma ostrzegawcza - zgodna z ST-IGG-
1002:2011 ,,Gazociggi. Oznakowanie ostrzegajgce i lokalizacyjne Wymagania i badania”.

8. Oznakowanie gazociggu w ziemi, czynnik lokalizacyjny — zgodny z ST-IGG-1002
.Gazociggi. Oznakowanie ostrzegajgce i lokalizacyjne Wymagania i badania”
Do lokalizowania sieci nalezy stosowac¢ drut (przewdd) lokalizacyjny (miedziany) DY
1x2,5mm?. Przewdd powinien by¢ tgczony przy pomocy odpowiednich zaciskéw lub
poprzez lutowanie (sposob tgczenia zostat przedstawiony w zatgczniku A (normatywnym)
do w/w standardu). Koncdéwka oraz potgczenia powinny by¢ izolowane koszulkg
termokurczliwg. Przewdd powinien by¢é wyprowadzony do obudowy skrzynki kurka
gtdbwnego w sposob uniemozliwiajgcy powstanie przypadkowych potgczen z obudowg lub
z pionem stalowym.

9. Oznakowanie trasy gazociggu nad ziemia, stupki — zgodne z ST-IGG-1003:2011
.Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i 0znaczeniowo - pomiarowe. Wymagania i badania”

a) Stupki z betonu klasy C 12/15 min wytrzymatosci 15 MPa. W ksztaicie odwrdconej litery
T (ze stopg) o przekroju 140x140mm.(inne rozwigzania nalezy umiescic¢
w dokumentacji technicznej lub uzgodni¢ indywidualnie na etapie podpisywania karty
technologicznej)

b) Stupki z tworzywa sztucznego koloru zoitego, rura PEHD lub PCV dn min. 90x5,1mm.
Dolna czesc¢ stupka wykonana w sposdb umozliwiajgcy tatwy, trwaty i stabilny montaz.
Gorna czes¢ stupka wykonana w sposob umozliwiajgcy montaz tabliczki
oznacznikowej 140x200mm.

10. Oznakowanie trasy gazociggu nad ziemia, tabliczki — zgodne z ST-1IGG-1004:2011
.Gazociggi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania”

11. Wszystkie wyroby uzyte do budowy sieci gazowej powinny posiada¢ oznakowanie
znakiem B (budowlanym) lub CE. Dopuszczenie do stosowania powinno by¢ potwierdzone
stosownymi dokumentami (aprobata techniczna Iub certyfikat zgodno$ci) oraz
udokumentowana przez producenta deklaracjami zgodnos$ci wyrobu z w/w dokumentami.

Wymagania dotyczace



a) zgrzewarek oraz personelu zgrzewajacego i nadzorujgcego

1. Do zgrzewania elektrooporowego jak i doczotowego rur z PE nalezy uzywaé
zgrzewarek automatycznych, posiadajgcych mozliwos¢ kontroli parametréw procesu
zgrzewania oraz rejestracji catego procesu. Pod pojeciem zgrzewarki doczotowej
automatycznej rozumiemy urzgdzenie, ktére po wprowadzeniu parametréw
zgrzewanej rury, dokonuje ustawien, rejestruje proces zgrzewania zgodnie z
zainstalowanym oprogramowaniem. Dla kazdej z faz procesu zgrzewania
automatycznie wyznaczane, ustawiane (korygowane) i nadzorowane sg parametry:
cisnienia, czasow, temperatury ptyty grzewczej, odjazdu/dojazdu san zgrzewarki.
Dopuszcza sie wykonywanie czynnosci manualnych polegajacych na wyjeciu/wiozeniu
struga oraz ptyty grzewczej.

2. Osoby wykonujgce roboty zwigzane =z montazem gazociggow, przytgczy
polietylenowych muszg posiada¢ aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne (nie starsze
niz 2 lata) potwierdzajgce przygotowanie teoretyczne i praktyczne w zakresie
wykonywania  potgczen  rurociggow z  polietylenu  metodg zgrzewania
doczotowego/elektrooporowego, zgodnie z normg PN-EN 13067.

3. Wymaga sie, aby osoby kierujgce robotami/nadzorujgce roboty zwigzane z budowg
gazociggbéw polietylenowych posiadaly aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne (nie
starsze niz 3 lata) potwierdzajgce wiedze w zakresie stosowania polietylenu w sieciach
gazowych, w tym do kierowania budowa/nadzoru nad budowg gazociggdw
z polietylenu.

b) operatoréw wiertnic

1) Uprawnienia operatoréw wiertnic sterowanych z zasilaczem hydraulicznym wraz podaniem
terminu ich waznosci

2) Zaswiadczenie o ukonczeniu kursu lub szkolenia w zakresie obstugi systemu
lokalizacyjno-pomiarowego dla przewiertdow sterowanych



